
…unsere Technik:

25 Jahre





Hexagon Serie 85 
-3D Laser Scan Arm
-2m Reichweite
-Scannen und Tasten

Hexagon Global Advantage
-KMG 900x1500mm 

Datengewinnung

Qualitätsstandards 
nach ISO 9001:2015



Keyence IM-8030T
-Messprojektor mit Tastsensor
-Rotationseinheit

Datengewinnung



Photogrammmetrie

-ohne Kabelführung
-autarkes Gerät inkl. Computer
-sofort Ergebnisse
-hoch mobil

Datengewinnung

Blaulicht Scanner
+ Fotogrammmetrie

-sehr hohe Datentreue
-hohe Detailgenauigkeit
-große Bauteile



LIDAR Scanner

-140m Reichweite
-schnelle Datengewinnung
-Vermessung
-GPS Daten

Datengewinnung



- 3D CAD PTC CREO  
- WindChill Datenverwaltung
- Hypermill Doppellizenz
- Hexagon Recreate
- 2x zusätzliche CADCAM Software
- 3x Scan Softwarelösungen
- JTL ERP
- Z-System: CRM und QS-Management



EMCO Maxxturn 65
-Vollautomatisches Bearbeitungszentrum für 
mittelgroße Teile mit aufwendigen Fräsungen 
-10kg Roboter unterstützt 

EMCO Hyperturn 45
-Vollautomatisches Bearbeitungszentrum für 
-hohe Stückzahlen bis Durchmesser 50mm
-hohe Komplexität möglich
-Doppelrevolver

EMCO Maxxturn 45
-Vollautomatisches Bearbeitungszentrum für 
-hohe Stückzahlen bis Durchmesser 50mm 
-hohe Komplexität möglich

CNC - Drehen



EMCO Hyperturn 110-2
-Großdrehzentrum mit B-Achse mit HSK63 zur 
-5 Achsbearbeitung.  52KW Antriebsleistung
-2 Spindeln mit C-Achse
-Revolver mit VDI40
-96fach Werkzeugwechsler
-Drehteile Ø700mm und Längen bis zu 2000mm
-Teilegewicht bis 1,5to 

EMCO Hyperturn 110-1
-Großdrehzentrum mit B-Achse mit HSK63 zur 
-5 Achsbearbeitung.  52KW Antriebsleistung
-2 Spindeln mit C-Achse
-Revolver mit VDI40
-Drehteile Ø700mm und Längen bis zu 2000mm
-Teilegewicht bis 1,5to 

CNC - Drehen



EMCO Mill 900
-3 Achs Fräse, Bearbeitungsbereich 900 x 500mm

Spinner VC1650 5A
-schwere 5 Achs Fräse
-Bearbeitungsbereich 1650x800
-900mm im Durchmesser
-Schwerzerspanung/SK50 Kegel

CNC - Fräsen
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Schneid- Fräsplotter

-1600x2100mm
-mit aufgebauter Fräse
-60kW Vakuumeinheit
-Conveyor für Endlosschnitt
-Carbon Prepreg Zuschnitt

CNC - Zuschnitt



Boschert Profi

-CNC Abkantpresse

Zusätzlich im Stahlbau:
-Zuschnitte via Laser 
-Bandsäge 
-Schweißen
-Plasma Trennen
-Vorrichtungsbau 
-Siegmund Schweißtische
-Sandstrahlkabine

Metalltechnik



-30 verschiedene Materialien, unzählige 
Farben
-bis zu 200N/mm2

-7 SLA und FDM Drucker im Einsatz
-Schichtstärken von 0,05mm bis 1mm
-Baugrößen bis zu 1,2x2m

rapid manufacturing
rapid prototyping



Yes, we /are/

Know How.
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